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1. UVOD
Laminator RSL — 2702 je profesionélni modeady stolnich rolovych laminatéor

Pro dosaZeni kvalitni laminace si nejprve dkladné pirectéte uzivatelskou priru ¢ku.
Ta vam poskytne ptbné informace.#Pobdrzeni laminatorufgkontrolujte obsah krabice.

2. BEZPEINOSTNI OPATRENI

POZORI!M!
Nedodrzeni bezpé&nostnich predpisi miaze mit za nasledek vazné poskozeni stropebo
poranéni obsluhy.

Ujistéte se, Ze laminatoripojen do vhodné zasuvky.

UdrZujte ruce a obdeni v dostaténé vzdalenosti od vaic Vniknuti do valé muze
Zpasobit vazna porami.

UdZujte laminator v dostateé vzdalenosti od hilmvych a vihkych objeki

Umistte laminator na pevnou plochu.

Nevystavujte laminatorfpmému slun&nimu sw¥tlu, nadnérné vihkosti a nadgrmym
teplotam.

6. Odpojte laminator ze git nechejte jej vychladnout pokud se nepouzivay peli nutna
jakakoli manipulace.

Dbejte na to, aby byl laminator mimo dosa&hi.d

Nikdy se nepokousSejte laminator sami opravovat.

NepokouSejte se laminovat materialy, ktexsphuji doportenou tlougku pro laminaci v
laminatoru.

10. Ri cisténi nepouZzivejte htavé spreje nebo materidly.

11. Nedotykejte se valgokud jsou horké.

12. Nevkladejte do laminétoru Zadné cizéqhmety.

13. Negikryvejte laminator pokud neni aglrvychladly.
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3. POPIS

RSL — 2702 je laminator s viig vyhtivanymi valci, digitalnim ovladacim panelem prodiméa
nastaveni pracovniho rezimu. Laminace je moZznépa t za studena. Rychlost laminace az
2,4 m/min, zgtny chod.



4. TECHNICKA DATA

Model RSL - 2702
Laminovaci Ska/mm 685
Max. tl. laminovaciho filmu/mig 250

Pramér nosné civky

57 nebo 75 mm

Montaz na desku do

tloug’ky/mm 6
Laminovaci rychl. az /cm/min 250
Regulace rychlosti ano
Rozsah nastaveni teploty do 150°C

Typ vyhievu vnitné vyhiivané valce
Pridavné chlazeni ano

Zpétny chod ano

Prikon/W 1500
Napeti/V/IHz 220-240/ 50/60
Laminace za studena ano

Nabih do prac. stavu/min 10
Rozmery/cm 97x54%x47
Hmotnost/kg 56

Zaruka 2 roky




5. POPIS HLAVNICH DiL U STROJE

Horni film

Odvijeci osa

Navadci ty¢

Whtivany vélec

Bezpeénostni kryt

Predni siil

Spodni film

Doraz dokumerit
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Ovlad& pnuti filmu
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Hitlacna paka
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Ovladaci panel
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Ovlad& pnuti filmu




6. NASTAVENI FILMU

1. Jako na obr. 1, vloZte jadro na horni/spodaipm film
(ujistte se, Ze vzdalenost mezi jageeyasi 400mm).

N

Jako na obrazku 2, za pouziti specialnihéeklupeviite staécim Sroubem jadraa tyi.
3. Nastavte nelepivou stranu horniho/spodniho filmgérem k teplu.

4. Umisgte film do stedu, jako na obr. 3 a 4.



7.

ZPUSOB NAVEDENI FILM U NA LAMINOVACI VALCE

7.1. Zpasob navedeni filmih na laminovaci valce pro laminaci za tepla
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Vlozte ty¢ do dutinkyfilmu a potom t¢ umiséte do laminatoru.

Umistte pritlacnou paku (na pravé stréstroje) do polohy ,OTEXENO*.

Vlozte kousek Sirokého kartonu (nés) mezi valce.

Tahejte film z horni role kolem horni naw&ityce k hornimu valci a polozte na valec.
Az teplota dosahne 80°@pidlo se z&ne rozpoust a filmy zptthledni.

Umistte film ze spodni % pod film z horniho vélce, ktery uz se figh a odviite filmy z
obou val@ 30-40 cm pro uvokni pnuti.

Nastavte fitla¢énou paku na ,1,5mm?*.

Nastavte rychlost na 1 a zage posuv vied Filmy budou vtaZzeny do laminatoru a vyjdou
na zadni strahlaminatoru.

Prekontrolujte vyrovnani obou filtn(horni a dolni film se ve stroji mustgsreé kryt, tak,
aby se lepivé sloZka filinnedostala na topné valce) a urtesgritlacnou paku do polohy
-LAMINACE".



7.2. Zpisob navedeni filmi na laminovaci valce pro laminaci za studena

=

S N

B

© |

I~

%0

|©

THRE 0" DEVICE

D L
L .
TAPER FATE | -
&
ks UPPER 10LE (8K
BUSE FILY %
-
L
. S LUWHR TR HAR

Nastavte film pro laminaci za studena pod hornaad&si tyc
(nastavte stejjako pro laminaci za tepla pro ochranu papirupeleicasti).

Umistte pritlatnou paku (na pravé stréstroje) do polohy ,OTEXENO".
VloZte kousek Sirokého kartonu (nésj mezi valce.

Tahejte film z horni role kolem horni nawéilty¢e k hornimu valci a poloZte na horni
valec.

PoloZte papir na zadéést filmu k civcena zvedaci i, papir bude znovu namotanétp
Dovolte gilepit kousek filmu s rozpu&hym lepidlem k vodicimu papiru.

Umistte film ze spodni % pod film z horniho vélce, ktery se uz se rozpastilviite
filmy z obou valé 30-40 cm pro uvokni pnuti.

Nastavte fitla¢énou paku na ,1,5mm?*.

Nastavte rychlost na 1zapnéte. Filmy budou vtaZzeny do laminatoru a vyjdou na zadni
strargé laminatoru.

10. Prekontrolujte vyrovnani obou filin(horni a dolni film se ve stroji musigsre kryt, tak,

aby se lepivé sloZka filinnedostala na topné valce) a urtesgritlacnou paku do polohy
~LLAMINACE".

11. Do zvedaci tye mizete naistalovat pouze 3" dutinku.



8. KONTROLA TLAKU VALCE

***Zp asoby kontroly tlaku valce***
Por nastaveni vytakte gritlacnou paku a ofttie paku dle nasledujicich instrukci.

1 - oteweno: pro vyjimani &sténi roli

2—6 mm: pro laminaci a nalepeni tagvou desku o tlotige 6 mm
3-5mm: pro laminaci a nalepeni dagvou desku o tlotige 5mm
4 -3 mm: pro laminaci a nalepeni tagvou desku o tlotige 3 mm
5-1,5mm: pro laminaci a nalepeni dagvou desku o tlotige 1,5 mm

6 — laminovani: pro laminaci o tlofée 25-250 microia pro laminaci za studena

***Doporu ¢eni***
Nastaveni teplot pro montaz na desku:
Horni valec: 150°C

Spodni valec: 80°C
Rychlost: 1



9. INSTRUKCE TYKAJICI SE OVLADACIHO PANELU

Diky LCD displeji a ovladacimu panelu je moZzné aastat rychlost a teplotou a diky
panttovym funkcim neni nutné laminator znovu nastavgyickazdeé laminaci.
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9.1. LCD displej

— \ 1. Pa&ateni stav displeje.
Znazoiiuje posledni pracovni stav po zapnuti.
sreen | [(upren TewpemaTURE 2. READY - zn&zatuje dosaZeni nastavené

.I_I‘ E 5' E teploty.

3. WAIT — pokud blika, vykejte, dokud blikani

L.??‘-.mmfﬂ 2 nejestane

(] E BE 4. STND-BY — Gsporny rezim

5. Teplota — 1) znazbuje nastavenou teplotu
2) umaiije kontrolovat aktualni

dosazenou teplotu vilc
(zne&nete T-Check)

6. Rychlost — 9 moZnosti
( SPEED 1-> 0,3m/min
SPEED 9->2,5m/min)
Pro ,studenou” laminaci j@iné
zvolit rychlost 1-6. Pro mah
na desku zvolte rychlost 1.

7. PRGM — Umot#uje ulozit 9 fiznych
pracovnich uloh.

[

9.2. Funkce ovladacich tléitek

UPPER Tlacitko pro nastaveni teploty horniho valce.

mg;zp{:i \W;FE?‘} LOWER Tlacitko pro nastaveni teploty spodniho valce
—— PEED Tlagitk t irychlosti.
m v @ S acitko pro nastavenirychlosti
e _- MEMORY Volba uloZzené pracovni ulohy.
| eoer ) r-_cfi:x} srr ) a 1 zvy3uje teplotu

e e T 2 zvySuje rychlost
i N 3 obnoveni uloZenych pracovnich tloh
X 1 snizuje teplotu

2 snizuje rychlost

3 obnoveni uloZenych pracovnich uloh
C/HOT  Zména rezimu studena/tepla laminace.
T-CHECK Kontrola aktualni dosazené teploty vélc
ST/BY  Usporny rezim.

REV Zpétny chod. Ridrzenim REV tlaitka
docilite zgtného chodu.

STOP Zastaveni.
RUN Uvedeni valé do chodu.

FAN Zapinalvypina chlazeni filmu na vystupu z
laminatoru.



9.3.Jak pouzivat ovladaci tla&itka

***Nastaveni horniho/spodniho véalce***

1. Dostupna teplota od 0°C do 150°C.

SINDT 2. Nastaveni teploty horniho vélce.

SRl Zma&knete UPPER a displej 6x zablika.
gl | ELI E|: Pro nastaveni teploty zwfkiéte » nebo ™ fed
EAIE EGE - 3. Nastaveni teploty spodniho valce.

Pro nastaveni teploty zefkdéte ~ nebo ™ fed

wowen ] g ukortenim blikani.

4. " nebo ~ Pokazdeé, kdyz ztkaete tato
tlatitka, teplota se zémi o 1°C. Pokud
podrzite tlaitko zm&knuté déle nez 1
vtdinu, teplota se z#mi automaticky, dokud
znovu nezméknete tl&itko.

5. Signal uslySite pokazdé, kdyz ztkéete
ovladaci knoflik.

***Rychlost***

1. Obsluha rize pro laminaci vybrat z 9
arovni rychlosti.

. Zmaknéte SPEED a displej 6x zablika.
Pomoci  nebo ~ tiZete znénit rychlost

ROt k3
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1OWIR TREERATURE pred dokogenim blikani.
! l' i1 I_l 'E'
: 3. Signal uslySite pokazdé, kdyz ztkdete

) ovladaci knoflik.



***Jkladani pracovniho ukolu do paméti a pouziti naprogramovaného pracovniho ukolu***
1) Ukladani pracovniho ukolu

1. Obsluha mize ulozit do parti 9 pracovnich

(2 ) ST ukoli.
SPEED HFFER  TEWPERATLRE
3 I El (Kel 2. Wberte pracovni ukol znignutim tlatitek
S = A nebo” a MEMORY.,
1 %'m A . e _
N il E_ 3. Ukol je ulozen, jestlize uslySite signal a blika
i e kontrolka. ]

;. St Pokud znanite teplotu nebo rychlosgébem
o blikani displeje, zmnéte pro uloZeni jest

MEMORY.

2) Pouziti naprogramovaného pracovniho ukolu

1. Obsluha ize pouzit1z 9
naprogramovanych UKol

2. Zma&knéte MEMORY potom ~ nebo ~
pro vykgr pracovniho dkolu. Displej bude
blikat.
i I E :fﬁ 3. Jakmile pestane displej blikat, je nastaven a
-1 O | HEE G na disfeji znazorgn pracovni ukol, ktery byl
vybran.

A
W oy



***Kontrola aktualni teploty vyh Fivanych valai***

***|_aminace za studena***

READY SN0

seeeo | [ ueren TeMPERATURE |

=== 1
Wil [P

H||Locd

LOWER TEMPERATURE

***STND-BY***

1. Pokud zmé&knete T-CHECK, zobrazi se na

displeji teplota a 5x zablika.

2. Poté se automaticky vrati diepgesleho stavu.

. Pomaoci této funkce iiete provag laminaci

za studena.

. Zma&nére C/HOT tak, aby bylo na dispeji

znézortno ,COLD".

. Jako rychlost bude vzdy znazéema 1.
. Rychlost nize byt zng¢néna pomoci

" nebo “od rychlosti 1 do rychlosti 6.

. Zm&knutim C/HOT ogt mazZete zngnit

zpisob laminace (za studena/za tepla).

. Pokazdé, kdyz zniknete

ovladaci knoflik uslysite signal.

. ST/BY funkce neni pouziteln&ipaminaci za

studena.

. Pokud zm&knete ST/BY bude zndzamno na

dispelji STND-BY (Usporny rezim) a bude
nastavena teplota 80°C pro Usporny rezim.

. Pokud je laminator v Usporném rezimu,

nebude pracovat. Zifknéte ot ST/BY a
laminator budefepnut do pedeslého
pracovniho stavu.

. Pokud laminétor pracuje, néaete jej

prepnout do Usporného rezimu.
V tomto gipad zmaknéte nejprve STOP
a potom je mozné&gjit k Uspornému rezimu.



10.LAMINACE
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10.1. Laminace za tepla

Zaprete hlavni siovy vypin& na zadni stranlaminatoru.
Nastavte fitlacnou paku do polohy 6 ,laminace®.

Zvyste teplotu vali. Pokud jste jiz ulozili §aky pracovni ukol do pa&t, zma&knéte
MEMORY a vyberte spravnou teplotu pouzitim ~ nebo ~

Po dokoweni tohoto kroku uvidite na displeji symbol READYislySite akusticky signal.

Zm&knéte RUN. Pokud se valce nerozbbou, gekontrolujte bezpsostni kryt a navaati
stal ¢.5.

Pro nastaveni spravného pnuti filmu, pouzijte catdguhuti filmu.
Horni a dolni film nusi byt odvijen z&iplizn¢ stejné Urova pnuti.

UloZte dokument do filmu tak, aby na kazdé strdokumentu #stalo asi 5mm mista.
Zm&knéte STOP po dokateni laminace.

Pro pohodinou obsluhu by bylo vhodné nastavit déf@dzlo spravné pozice.

10.Ihned po dokoeni laminace je povrch filmu teply (plati pro tiékg 250 mic).

Nedotykejte se jej dokud nevychladne.

11. Po dokoweni vaSi prace nastavtsitfacnou paku do pozice ,OPEN" wipack, Ze stroj

nebude pouzivan napxkolik dnu.

12.\Wpnéte vypin& na zadni stranlaminatoru.



***Jzite éné informace***
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Pro zjednoduSenii$ti prace s laminatorem, je dobré nastavit a titepiotu a rychlost
negastji pouzivaného pracovniho rezimu pomoci MEMORY foak

V piipadt negetrzitého laminovani seie zobrazit na dispeji symbol WAIT. Pokud se to
stane, je nutné snizit rychlost o jeden stupe&it znovu po rozsviceni kontrolky READY.

V piipadt matkani nebo namotévani se filmu, Egméno Spatnou pozici dokumentu, je
nutné gidrzet tla&titko REV, aby mohl dokument@dni stranou ven z laminatoru
(doprovazeno akustickym signélem).

Pokud je dokument hodmmaly ve srovnani s filmem, je nutné umistit jejstedu filmu,
aby se zamezilo znikani.

Pouzijte ¥trak v gripact, Ze laminujete néptrzitt a zalaminované dokumenty jsou teplé
(plati obzvlast pii laminaci do filmu o tlouce 250 mic.

***Qrienta ¢ni rychlost laminace (mm/min)***

RYCHLOST LAMINACE ZA TEPLA/ZA STUDENA

300

500

700

900

1100

1500

1800

2100

O©| 0N 0| W|N |

2500

VySe uvedené rychlosti laminace je mozno dociliizmza pedpokladu, Ze je na laminatoru
nastaveno spravné pnuti filmu.
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10.2. Laminace za studena

Vlozte film pro laminaci za studena na horni.ty

Povytahrite film a upeviite tak, aby se zadni strana ochranného papiruanmatvinout na
odvijeci ty¥. (Pootd@te jadro tak, aby byl ochranny papir p&éi)

Nastavte fitlaénou paku do vhodné pozice pro vami vybranou laminac
Po zméknuti C/HOT vyberte a nastavte spravnou rychlogia#iti knofliki SPEED a " .

Dokongen je tento krok pokud je na dispeji zndzoim READY a zazni akusticky signal
(3x).

Zapnéte odvijeci ty a nastavte spravné pnuti filmu ztkautim tlatitka RUN.
Horni a dolni film nusi byt odvijen giblizné stejné Grova pnuti.

UloZte dokument do filmu tak, aby na kazdé strdokumentu #stalo asi 5mm mista.
Zm&knéte RUN, film a nosi filmu se budou satasre odvijet.

Pokud je laminace dokeena, zmé&knéte STOP. Pro pohodlnou obsluhu by bylo vhodné
nastavit doraz do spravné pozice a pokud je toénothiznéte dokumentezaem.

10.Po dokoweni vaSi prace nastavtsittacnou paku do pozice ,OPEN".

11. Wpnéte vypin& na zadni stranlaminatoru.



11. JAK POUZIVAT NUZ PRO ODRIiZNUTI FILMU

1. NuzZ je umisén na zadni stranaminatoru.

2. Uchopte film jednou rukou, stiie ovlad&
noze a sklouzie s nim srrem do stran.

12. DULEZITA BEZPE CNOSTNi UPOZORNENI

1. Dbejte nato, aby se do blizkosti laminatoru nealgstadné cizi fedmety jako nap.
kravaty a jiné vola visici obl€eni, dlouhé vlasy atd.

N

Zabraiite détem v pristupu k laminatoru.

Umisgte laminator na stabilni a rovnou plochu.

|0
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Ujistéte se, Ze je laminator spravpiipojen k siti.

|

NepouZzivejte laminator k jinym¢glim, nez k laminovani.

13. UDRZBA
K c¢isteni vrejSich¢asti laminatoru pouzivejte pouze vihky hadr.

K cisteni lepidla ze silikonovych véaicnejprve odstrgte film z laminatoru a potom pouzijte vihky
hadr

POZORI!!! Otirejte valce dikladné, ale velmi opatrng, abyste neposkrébali jejich povrch.
Nepouzivejte kéisténi ostré kovove gredméty.



14.RESENi PORUCH

Porucha

Piicina

Odstranéni poruchy

Laminator nelze zapnout.

Wopitge v poloze 0" OFF.
PreruSeny givod napajeni.

Whotela hlavni pojistka.

Preprete vypin& do polohy I
ON.

Wmeéite pojistku.

Laminator je zapnuty, ale valc
nepracuji po zm#&knuti
knofliku RUN.

&eni zaveny bezpenostni
Kryt.

Nakladaci stl neni sprava
nainstalovan.

Whotela pojistka motoru.

Zaviete bezpé&nostni kryt.

Nainstalujte spravhnakladaci
stal.

Wmeéite pojistku.

Nefunguje vyliev.

Laminator je nastaven pro
laminaci za studena.

Nastavend teplota je nizsi nez
teplota pokojova.

Preprete laminator na laminac
za tepla.

rZvySte teplotu podle tlotiky

filmu.

Zalaminovany dokument je
pokrouceny.

Zalaminovany dokument je
pokrouceny na horni stréan

Zalaminovany dokument je
pokrouceny na spodni stkan

Uvolnéte pnuti filmu na horni
roli.

Uvolnéte pnuti filmu na spodn
roli.

Zalaminovany dokument je
nejasny.

Teplota hlavniho vélce jeitis
nizka, nebo jeiflis vysoka

rychlost laminace.

Zvyste teplotu valce, nebo
snizte rychlost.

15.NAHRADNI SOU CASTKY

Sowastka Pcet

Poznamka Souastka

Pdet Poznamka

Pojistka 10A 1

220V - 240V,  Pojistka 204

>

100V - 120

\Y




16. ORIENTA CNi DOPORUCENI PRO NASTAVENI RYCHLOSTIATEPLOTY

» PREDVOLBA
TLOUSTKAFILMU | 1Ep oTA |RYCHLOST | €iSLO
FUNKCE

1 38 MIC 100 5

2 75 MIC 105 4 2
3 80 MIC 105 5 3
4 100 MIC 110 4 4
5 125 MIC 120 5 5
6 150 MIC 125 3 6
7 175 MIC 130 4 7
8 200 MIC 135 3 8
9 250 MIC 140 3 9




